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BASIC-ABSTRACT: 

Fibres of glass or wood, impregnated with a plastic, and carrying a spread 
plastic layer, are converted to a structural panel between two endless steel 
belts of 1 to 2 m width and 0.5 to 2 mm thick. If the panel is to receive an 
imprinted surface structure by any regular pattern or wood grain imitation, one 
belt is nickel or copper plates to a thickness of 0.05 to 0.3 mm and the 
desired engraving is applied by an etching technique. A final chrome plating 
preserves the pattern. 

This produces uniform and non-break imprints on panels for furniture or 
interior decoration. 
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EQUIVALENT- ABSTRACTS : 

Fibres of glass or wood, impregnated with a plastic, and carrying a spread 
plastic layer, are converted to a structural panel between two endless steel 
belts of 1 to 2 m width and 0.5 to 2 mm thick. If the panel is to receive an 
imprinted surface structure by any regular pattern or wood grain imitation, one 
belt is nickel or copper plates to a thickness of 0.05 to 0.3 mm and the 
desired engraving is applied by an etching technique. A final chrome plating 
preserves the pattern. 

This produces uniform and non-break imprints on panels for furniture or 
interior decoration. 
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1. Metallisches Eadlosband »ur Fertigting und/oder 
Oberflachenbehandlung von PreBlaminaten, Bandem 
o. dgl. mit einer Pragegravur, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberflache des Eadlosbandea (5) 

5 «it einer aufgalvanisiertatt Matallschicht (10) 

bedeckt und diese mit einer Itxgravur veraehen iat. 

2. Eadlosband nach Inspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Matallschicht (10) aus Nickel » Messing oder 
Kupf er Oder fur die ItzgraTur geeigneten Me tall- 
legierungen besteht. 

3. Eadlosband nach InspMch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dicke der Metallschicht (10) 

15 groBer als die Tiefe der Itzgravur (11) ist. 
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Pima Standex International GmbH, Kolner StraBe 352-35^» 
4150 Krefeld 



Metalliaches Endlosband ndt einer PraKepiravur 

Die Erfindung betrifft ein metallisches Endlosband zur 
Fertigung und/oder Oberflachenbehandltmg von PreBlamina- 
ten, Bandem o. dgl, mit einer Pragegravur und bezweckt 
eine ununterb roc bene gleichmaBige Ausbildung der Prage- 
5 gravur. 



PreBlaminate in der Art kunststof fbeschichteter Hartfaser- 
platten, Holzf asexplatten, Holzspanplatten, Glasf aserplat- 
ten u. dgl., die im Mobelbau Oder in der Haumausstattung 

10 Verwendung finden, werden in zunehmendem MaBe mit einer 
in die Oberflache eingepragten Strukturierung versehen/ 
deren Muster beliebig sein kann* 2u solchen Mustem ge- 
horen beispielsweise Feinstrukturierungen oder Biff elun- 
gen, Noppen, aber auch eine Strukturierung in der Art 

15 einer Holzmaserung. Das Einpragen der Strukturierung ge- 
schieht mit Hilfe von Pragewerkzeugen, die je nach der 
Herstellungsmetbode verschieden sind* Bei der gebrauch* 
lichsten PreBmethode in Etagenpressen finden groBforma- 
tige planebene PreBbleche Verwendung, welche mit einer 

20 Pragegravur versehen sind* Die Pragegravur wird dabei 
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iibenflegend Bit Hllf© der ltz«ethode eingearbeitet, wobei 
©ine sogonannte Itzreserve in einem vorgesebenen Muster 
auf das Preflblech aufgetragen und der von der Itzreserve 
freibleibende Jlacbenbereich durch eine itzbebandlung je 
5 nacb der Bebandlungsdauer verachieden tief weggeatzt %drd. 
Der Auftrag dea Itzreservemustera kann beiapielsweise durch 
Aufdrttcken oder nacb dem sogenannten f otograf ischen Repro- 
daktionsverfahren erfolgen. Solche Preflblecbe aind fiir 
viele Preasungen ait den diakontinuierlich arbeitenden 
10 Etagenpreasen geeignet. 

Bei eine» anderen bekannten Verf ahren warden die Prefllami- 
nate kontinaierlich aifiscben zwei Endloabandem gepreBt. 
Dabei wird daa Vorprodukt awiachen dan beiden in entgegen- 
15 gaaetzten Drebricbtungen umLaufenden Endloabander gepreBt. 
Auch bei dieaea Yerfahren kann daa die Oberflache des Prefl- 
laainats beaufscblagende Endloaband mit einer Pragestruktu- 
rierung veraaben aein. Eine eolcbe Strukturierung ist je- 
docb auf eine dorcb Schleif en der Oberflacbe dea Endlos- 
20 bandes erzielte Schleif apurenatruktur oder eine durch Band- 
bestrahlung erzielte Feinkomstruktur beachrankt. Inabeaon- 
dere acheidet daa Einarbeiten einer beliebig geMuaterten 
itagravur aus, well die quer oder diagonal verlauf ende, ge- 
achliff ene und polierte Scbweiflmaht durch eine Itzbebandlung 
25 deutlich berrortreten und ala Haht in daa PreBlaainat ein- 
gepragt werden viirde. Veruraacht nird dieae Schnierigkeit 
durch daa gegenuber dea Material dea Endloabandea abwei- 
cbende itzverhalten der Schweiaaaaae. Eine gleicbaaBige 
und ununterbrochene Pragegravur bei Endloabandem ait Hilf e 
30 der fiir eine vielfaltige Beauaterung geeigneten Itzaethode 
war deahalb biaher nicht aoglich. 

Attsgehend von dieaea Stand der Tecbnik liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, ein Endloaband der gattungsgeaaflen 
55 Art ait einer beliebig geauaterten gleichf5raigen und ab- 
aatzfreien Pragegravur zu veraehen. 

130"ol67010l 



2950795 




Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, daB 
die Oberflache dee Endlosbandes ait einer aufgalvaniflier- 
ten Metallschicht bedeckt und diese mit einer Itzgravur 
versehen Ist, 

5 

Diese Ausbildung hat den Vorteil> dafi die Oberflache des 
Endlosbandes eine gleichformige und nabtfreie Hetallbe- 
schichtung aufweist, velche auch die SchweiBnaht des End- 
losbandes abdeckt und in welche eine Pragegravur in einen 
10 beliebigen Muster mit Hilfe der Jitzaethode eingearbeitet 
warden kann. Sa die ScbweiBmasse des Endlosbandes nicht 
mehr angeatzt wird, wird auch die Schveifinaht nicht mehr 
auf deH Prefilaminat abgehildet. In vorteilhafter Veise 
lessen sich daher auch Prefilaainate Bit der kontinuier- 
15 lichen Arbeit sweise zwischen zwei Endlosbandem mit belie- 
bigen Pragemustern berstellen, wie es bisher nur mit Hilfe 
der diskontinuierlichen Arbeitsweise nach dem TafelpreB- 
verfahren moglich war. 

20 Die Metallschicht kann aus einem beliebigen galvanisier*- 
baren und fur die itzgravur geeigneten Metall besteben- 
Geeignet ist hierfiir insbesondere Nickel, Messing Oder 
Kupfer Oder eine fiir die Itzgravur geeignete Metallegie- 
rung. 

25 

Die Dicke der aufgalvanisierten Hetallschicht ist vorzugs- 
weise groBer als die Tief e der Itzgravur. Hierdurch wird 
ein Anataen der ScbweiBmasse mit Sicherbeit vermieden. 
Die Schichtdicke laBt sich daher auch der Itzmetbode an- 
50 passen und beispielsweise fiir eine Mehrf achatzung zur Er^ 
zielung stuf enformiger itzvertiefungen groBer ausgebildet 
sein. 

Rir den GalvanisierungsprozeB konnen die bekannten Verf abren 
35 zur Anwendung gelangen, beispielsweise das Taucbverf ahren. 
Durch vorberiges Abdecken der Innenf lache des Endlosbandes 
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Oder durch eine geeignete Anordnung der Anoden kann, falls 
erwunscht, eine Beschichtung der Irmenflache vermieden wer^ 
den. Dabei kann die Dicke der aufgalvanisierten Metallschicht 
einfacb gesteuert verden* 

^ Bel der Heratellung der Itxgravur wird auf die zuvor ge- 
BChliffene und polierte Metallscliicht eine Itareserve auf- 
getragen, Hierfur sind praktisck alle bekannten Methoden ge- 
eignet, bei«piel8weise durch Aufdrucken ait Hilf e von ent- 
sprecbend geausterten Hollen, Druckwalzen (Siebdruckwalzen, 
Offaetdruckwalzen) Oder durcb Inwendung des f otograf ischen 
Beproduktion«verfabrens» bei dea eine fotosensible Scbicht 
attfgetragen» diese ilber ein das Wueter daratellendes Negativ 
belichtet und die nacb dem Entwickeln auf der Oberflacbe 

15 yerbleibenden und dea Huster entcprecbenden Flacbenteile 
der Potoschicht die Itxreaerve bilden. Diese aus dea Auf- 
trag der Itareaerre und dea lt»en beatebmde Arbeitsweise 
kann eucb mit gleicben oder anderen Ifustervorlagen wieder- 
bolt warden, so daB auf dea Endlosband eine Musterung in 

20 sich durcb Terscbiedene Xtztiefen entstebt. 

Ein Ausfubrungsbeispiel der Erf indung iat in der Zeicbnung 
dai^estellt; es zeigt: 

25 Pig. 1 eine aus zwei Eadlosbandem bestebende kontinuier- 
licb arbeitende PreBeinricbtungt 

das in HLg* 1 gezeigte obere Endlosband in einer 
Srauf sicht und 

den Gegenstand der Pig. 2 in einea durcb deA obe- 
.--en Truam f iibrenden Scbnitt nacb Linie I - i in 
einea stark vergroflerten HaBstab. 

55 Die in Pig. 1 scbeaatiscb dargeateilte Prefleinrichtung 1 
bestebt ia wesentlicben aus zwei aotoriscb syncbron ange- 



Pig. 2 



30 



Pig. 5 
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triebenen £ndloaband#ni 3»^9 die ab»r Jevells zvel Walzen 
^ bzw. 6 lauf en und alt Stiitzvalsen 7 bzv. 8 verseben slnd. 
Dae an freien £nde des vnteren Sndlosbandes 4 zugefiibrte 
Vorprodukty z* B. sit einem KuiiBthars K«^^x>lct;e Taaexn 
b au8 Holz, Glaa o« dgl** auf das aaeh eiae filr eine harte 
Scbutzscbicht beatinte Kouatatoffnaaae aufgerakelt aein 
kann, wird zwiacbea dea beiden ixi entgegengesetzteix Breh- 
ricbtunsan uslauf eBden Endloabandem sa einem PreBlaninat 2 
gepreBt. Saa obere Endloaband 3 ie* »it einer itzgravur 11 

10 veraehen, welcbe bei der F^srtigung and Oberflacbanbehand- 
lung in die Oberfltobe dea Srefilaxinata 2 eingepragt wird. 
Baa Endloaband 3, ebenao aber aach daa Endloaband 4, be- 
atebt ana einer zagfeaten Btablaortei ea kann aach ein 
roatfreier Stahl aein, nit einer Bandbreite, die nablveiae 

1^ zwiachen 1000 nnd 2000 nm liegen kann. Die Banddicke liegt 
je nacb den Bandabneaaangen zviaoben 0,3 und 2 nn. Bie 
beiden Enden dea Bandea aind, vie Vig. 2 zeigt, onter Bil- 
dung dea Endloabandea 3 entlang einer qner bzw. diagonal 
Terlaufenden BobweiBnaht 9 zuaamnengeacbweifit. Bieae 

20 SchweiBnaht iat in Slblicber Veiae pla&eben geacbliff en 

and poliert. Baa Endloaband 4 iat gleiehemafien aaagebil- 
det. 

Erf indungagenaB iat daa Endloaband 3 iiit einer aufgalva- 
25 niaierten Met alia cbicbt 10 veraeben. Bieae eratreckt aich 
uber die geaante Oberflacbe dea Endloabandea 3 and bat Je 
aach der Yorgeaehenen JLtztiefe and den Abneasungen dea 
Bandea eine Bicke, die zwiachen 0»05 and 0,3 nm liegt ♦ 
Bieae aufgalTaniaierte Metallachicht 10 deckt auch den 
30 Elachenbereich der flchweiBnaht 9 «b und bildet eine vol- 
lig ebene und gleicbmaBige Oberflacbe* Kir den Galvaniaie-- 
rungaprozeB konnen die bekannten, in der Beachreibunga- 
einleitung genannten Verf ahren verwendet weirden. 

35 Bie Metallachicht 10 beateht aua eihen fiir daa Galvani- 
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sieren und die Intringung ein«r itsgravor geeigneten 
HBtall, «. B. Ifickel, Kupfer odar einer hierfiir geeig- 
n«ten Leglezung, s. B. Messix^. 

5 Hachdaa die amfgalTsnisierte Metallschicht geachliffen 
uAd poliert ist, »ird eine Pragagraynr eingearbeitet. 
Besondera gaaignat hierfiir 1st daa itBverXahren, wlches 
fur beliabiga Master, ainachliefllicb solchar ait feinaten 
DataUs, wie auch fur eine »ehrBtufige GraTur eine Tiel- 

10 faltige Inwndung er«oglicht. Bine gut reprodu»ierbare 
Metbode beatebt baiapielawaise darin, daB Kit einer 
Druckwalae, die ihreraeita anband einer Kopiervorlage 
■it einer Pragegravur in einem bestimten Buster verse- 
ben iat, Itaresarre auf die Oberflacbe des Bndloabandes 5 

15 aufgedruckt wird. Das gescbieht durch einf aches Abrollen 
des Bndlosbandea 3 an der Bruckwalae oder uagekehrt. Das 
■it der Itsresarre in dem Torgesehenen Master bedruckte 
Endlosband 3 wird dann nittela einer ltxl5sung behandelt, 
wobei die nicht ait der Itsresarve bedeckten Flachenbereiche 

20 der Hetallschicht 10 angeatat warden und dort entsprechende, 
die Gravur bildande Vertiefungen entsteben. Hach der Itabe- 
handlung und Entfemung der Itareaerre kann die "gravierte- 
Oberflache eln Oder aehreren neiteren Behandlungen dieser 
Art untemorfen werden, wobei ». B. Itareserveauftrage in 

25 anderen Muatem, oder in gleichen, dedoch Tersetsten »istem 
aufgedruckt werden. Ba entsteben hierdurcb ■ehratufige Ita- 
figuren, wobei ». B. in die Jlache einer ersten Vertiefung 
weitere Vertiafuagen elngs&tst werden konnen. 

30 Bach Fertigstellung der itsgravur wird die Oberflacbe des 
Endlosbandes 3 iix iiblicher Veise Terchro«t. Damit iat das 
■it der genUnschten PragegraTO Tersehene Bndloaband 5 fiir 
den Gebrauch in einer Prefleinrichtung 1 fertig. 

35 Palls die Uhterflache eines PreBlaninates 2 ebenfalls ait 
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einer Pragegravur ^^ veroelieii werden soli, kann aucli daa 
untere Endloaband % in Bleicber Veise Bit einer Metall- 
BChicht 10 Teraehen imd nacb der lt»gra-rurmethode behandelt 
werden. 
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